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2. DESIGN (TOWER & VESSEL) CONDITION

ITEM NO : JIN-400-V-2

PRESSURE / / MPa

TEMPERATURE

PRESSURE / / MPa

TEMPERATURE

SHELL INSIDED DIAMETER

SHELL T.L  to T.L
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OPERATION
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10 MATERIAL
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DESIGN
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E =

E =

0.88

E =

7

α =

Di =

NO
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kgf / N

kgf / N

P =

ITEM DESCRIPTION

1

2 FLUID NAME

m3VOLUME
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5978
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ITEM NO:JIN-400-V-2

3. VOLUME CALCULATION

MODEL:SAV-01501-P098(D1130SS40)MODEL:SAV-01501-P098(D1130SS40)

ID : 0.620 m

L  : 1.260 m

3.1 SHELL SIDE(T.L FROM T.L)

Vs = π / 4 x ID2 x L

= π/4 x 0.62^2 x 1.26 = 0.380 m3

3.2 HEAD SIDE (ELLIPSOIDAL  HEAD)

Vh = 0.13381 x ID 3 x 2

= 0.13381 x 0.62^3 x 2 = 0.064 m3

3.3 TOTAL VOLUE

V = Vs + Vh = 0.38 + 0.064 = 0.440 m3







1, PROTECTION SPECIFICATION.

1.1 SAFETY VALVE

A. GEVERAL SPECIFICATION.

1) ITEM NO :

2) NOZZLE NO :

3) Q'TY : EA

4) MANUFACTURE :

5) MODEL :

6) INLET CONNECTION :

7) OUTLET CONNECTION :

B. DESIGN CONDITION

1) FLUID : AIR

2) SPECIFIC HEAT RATIO (C) :

3) ORIFICE AREA(A) : ㎟

4) MOL WEIGHT(M) : 28.96

5) RELIEVING TEMP(T) ℃ + 273 : oC

6) SETTING PRESSURE(P) : Mpa

7) ATMOSPHERIC PRESSURE(Pa) : Mpa

8) EMISSION COEFFICIENT(K) :

9) NOZZLE INDIAMETER(D) (15Axt3.7) : cm

11) AIR VELOCITY(V) : m/sec

12) y   = (P + 0.103) x 10 4/ (M x T)  =

1.2 DISCHARGE CAPACITY OF VALVE

 

Wa=

= 160.76 ㎏/hr

1.3 MAX. INLET CAPACITY

WF = 0.28 x V x y x D 2

= 0.28 x 15 x 12.161 x (1.63^2) = Kg/Hr

1.4 RESULT

WF = 135.7 Kg/Hr < Wr = 160.75 Kg/Hr

THEREFORE, 8A(PT 1/4")x1EA S/V ------------------

N4

1.0

INT KOTREA or EQ

ISV-15A(LIFT TYPE) or EQ

8A(PT 1/4")

OPEN

27.03

18.84

313

0.98

0.104

0.878

135.70

OK !

1.630

15.0

12.161

Wa = C x K x A x ｛(P x 1.1) + Pa｝ x √(M/T)

27.03x0.878x 18.84x｛(0.98 x 1.1)+0.104｝ x √(28.96/313)



1, PROTECTION SPECIFICATION.

1.1 SAFETY VALVE

A. GEVERAL SPECIFICATION.

1) ITEM NO :

2) NOZZLE NO :

3) Q'TY : EA

4) MANUFACTURE :

5) MODEL :

6) INLET CONNECTION :

7) OUTLET CONNECTION :

B. DESIGN CONDITION

1) FLUID : AIR

2) SPECIFIC HEAT RATIO (C) :

3) ORIFICE AREA(A) : ㎟

4) MOL WEIGHT(M) : 28.96

5) RELIEVING TEMP(T) ℃ + 273 : oC

6) SETTING PRESSURE(P) : Mpa

7) ATMOSPHERIC PRESSURE(Pa) : Mpa

8) EMISSION COEFFICIENT(K) :

9) NOZZLE INDIAMETER(D) (25Axt4.5) : cm

11) AIR VELOCITY(V) : m/sec

12) y   = (P + 0.103) x 10 4/ (M x T)  =

1.2 DISCHARGE CAPACITY OF VALVE

 

Wa=

= 477.40 ㎏/hr

1.3 MAX. INLET CAPACITY

WF = 0.28 x V x y x D 2

= 0.28 x 15 x 12.161 x (2.7^2) = Kg/Hr

1.4 RESULT

WF = 372.34 Kg/Hr < Wr = 477.4 Kg/Hr

THEREFORE, 15A(PT 1/2")x1EA S/V ------------------

N4

1.0

INT KOTREA or EQ

ISV-15A(LIFT TYPE) or EQ

15A(PT 1/2")

OPEN

27.03

55.95

313

0.98

0.104

0.878

372.34

OK !

2.700

15.0

12.161

Wa = C x K x A x ｛(P x 1.1) + Pa｝ x √(M/T)

27.03x0.878x 55.95x｛(0.98 x 1.1)+0.104｝ x √(28.96/313)



1, PROTECTION SPECIFICATION.

1.1 SAFETY VALVE

A. GEVERAL SPECIFICATION.

1) ITEM NO :

2) NOZZLE NO :

3) Q'TY : EA

4) MANUFACTURE :

5) MODEL :

6) INLET CONNECTION :

7) OUTLET CONNECTION :

B. DESIGN CONDITION

1) FLUID : AIR

2) SPECIFIC HEAT RATIO (C) :

3) ORIFICE AREA(A) : ㎟

4) MOL WEIGHT(M) : 28.96

5) RELIEVING TEMP(T) ℃ + 273 : oC

6) SETTING PRESSURE(P) : Mpa

7) ATMOSPHERIC PRESSURE(Pa) : Mpa

8) EMISSION COEFFICIENT(K) :

9) NOZZLE INDIAMETER(D) (40Axt5.1) : cm

11) AIR VELOCITY(V) : m/sec

12) y   = (P + 0.103) x 10 4/ (M x T)  =

1.2 DISCHARGE CAPACITY OF VALVE

 

Wa=

= 864.36 ㎏/hr

1.3 MAX. INLET CAPACITY

WF = 0.28 x V x y x D 2

= 0.28 x 15 x 12.161 x (4.04^2) = Kg/Hr

1.4 RESULT

WF = 833.64 Kg/Hr < Wr = 864.35 Kg/Hr

THEREFORE, 20A(PT 3/4")x1EA S/V ------------------

N4

1.0

INT KOTREA or EQ

ISV-20A(LIFT TYPE) or EQ

20A(PT 3/4")

OPEN

27.03

101.30

313

0.98

0.104

0.878

833.64

OK !

4.040

15.0

12.161

Wa = C x K x A x ｛(P x 1.1) + Pa｝ x √(M/T)

27.03x0.878x 101.3x｛(0.98 x 1.1)+0.104｝ x √(28.96/313)



1, PROTECTION SPECIFICATION.

1.1 SAFETY VALVE

A. GEVERAL SPECIFICATION.

1) ITEM NO :

2) NOZZLE NO :

3) Q'TY : EA

4) MANUFACTURE :

5) MODEL :

6) INLET CONNECTION :

7) OUTLET CONNECTION :

B. DESIGN CONDITION

1) FLUID : AIR

2) SPECIFIC HEAT RATIO (C) :

3) ORIFICE AREA(A) : ㎟

4) MOL WEIGHT(M) : 28.96

5) RELIEVING TEMP(T) ℃ + 273 : oC

6) SETTING PRESSURE(P) : Mpa

7) ATMOSPHERIC PRESSURE(Pa) : Mpa

8) EMISSION COEFFICIENT(K) :

9) NOZZLE INDIAMETER(D) (50Axt5.5) : cm

11) AIR VELOCITY(V) : m/sec

12) y   = (P + 0.103) x 10 4/ (M x T)  =

1.2 DISCHARGE CAPACITY OF VALVE

 

Wa=

= 1,887.15 ㎏/hr

1.3 MAX. INLET CAPACITY

WF = 0.28 x V x y x D 2

= 0.28 x 15 x 12.161 x (4.95^2) = Kg/Hr

1.4 RESULT

WF = 1251.48 Kg/Hr < Wr = 1887.15 Kg/Hr

THEREFORE, 32Ax1EA S/V ------------------

1,251.48

OK !

4.950

15.0

12.161

Wa = C x K x A x ｛(P x 1.1) + Pa｝ x √(M/T)

27.03x0.878x 221.168x｛(0.98 x 1.1)+0.104｝ x √(28.96/313)

27.03

221.17

313

0.98

0.104

0.878

N4

1.0

JOKWANG I.L.I CO.,LTD or EQ

JSV-LT12(LOW LIFT TYPE) or EQ

32A

32A



I&T KOREA



I&T KOREA



I&T KOREA



* 공칭분출량의 온도조건은 40℃

106.7

111.2

121.3

168.5

134.8

공칭분출량 (kg/hr)

98.8

89.9

95.5

설정압력

kg/cm2G

설정압력별

공칭분출량

재료

기타부분

황동(C3604BD-F) 황동(C3604BD-F) VITON SWP-B 탄소강

밸브상자 디스크 시트 스프링

공칭분출량 외형 치수 (LxH)

-20 ~ 120℃ +10% 아래 표 참조 55 x 15

사용온도범위

분출차압력

압축공기 아래 표 참조 설정압력 - 분출차압력 설정압력의 10%이하

분출정지압력

안전밸브

구분

적용유체 설정압력

특 성

허용초과압력

밸브형식

GL I 1 / GL I 3

모델명

ISV - 08A

리프트형식 호칭지름 호칭압력

양정식 8A(PT1/4") 3 Mpa 이하

대표자 이 형 곤 전화 031-465-5374 팩스 031-465-5375

안전밸브 사양서

제조자 ㈜아이엔티코리아 소재지 경기도 군포시 당정로60번길 24 (당정동,2층)

8.0 0.78

제조번호

-

Mpa

15.0 1.47

0.93

9.9 0.97

10.8 1.06

12.0 1.18

9.5

8.5 0.83

8.8 0.86



* 공칭분출량의 온도조건은 40℃

12.0 1.18

15.0 1.47

9.5 0.93

9.9 0.97

10.8 1.06

8.0 0.78

8.5 0.83

8.8 0.86

안전밸브 사양서

제조자 ㈜아이엔티코리아 소재지 경기도 군포시 당정로60번길 24 (당정동,2층)

Mpa

제조번호

-

대표자 이 형 곤 전화 031-465-5374 팩스 031-465-5375

리프트형식 호칭지름 호칭압력

양정식 15A(PT1/2") 3 Mpa 이하

안전밸브

구분

적용유체 설정압력

특 성

허용초과압력

밸브형식

GL I 1 / GL I 3

모델명

ISV - 15A

76 x 22

사용온도범위

분출차압력

압축공기 아래 표 참조 설정압력 - 분출차압력 설정압력의 10%이하

분출정지압력

탄소강

밸브상자 디스크 시트 스프링

공칭분출량 외형 치수 (LxH)

-20 ~ 120℃ +10% 아래 표 참조

설정압력

kg/cm2G

설정압력별

공칭분출량

재료

기타부분

황동(C3604BD-F) 황동(C3604BD-F) VITON SWP-B

314.8

328.1

340.3

472.6

378.1

공칭분출량 (kg/hr)

291.6

265.1

281.7



* 공칭분출량의 온도조건은 40℃

안전밸브 사양서

제조자 ㈜아이엔티코리아 소재지 경기도 군포시 당정로60번길 24 (당정동,2층)

대표자 이 형 곤 전화 031-465-5375

리프트형식 호칭지름 호칭압력

031-465-5374 팩스

제조번호
안전밸브

구분
양정식 20A(PT3/4") 3 Mpa 이하

모델명

-

설정압력

특 성

사용온도범위 허용초과압력

밸브형식

GL I 1 / GL I 3

분출정지압력

-20 ~ 120℃ +10%

ISV - 20B

밸브상자 디스크

분출차압력

압축공기 아래 표 참조 설정압력 - 분출차압력 설정압력의 10%이하

공칭분출량 외형 치수 (LxH)

적용유체

재료

설정압력별

공칭분출량

공칭분출량 (kg/hr)

536.2

아래 표 참조 106 x 27

기타부분

황동(C3604BD-F) 황동(C3604BD-F)

603.2

605.4

840.8

시트 스프링

VITON SWP-B 탄소강

672.6

설정압력

kg/cm2G Mpa

8.0 0.78

8.5 0.83

487.4

517.9

8.8 0.86

9.5 0.93 578.8

15.0 1.47

9.9 0.97

10.8 1.06

12.0 1.18
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5.3,3 PRESSURE GAUGE
ITEM NO : JIN-400-V-2

A. GENERAL SPECIFICAION

1) TYPE : A TYPE (BOURDON TUBE TYPE)
2) MAKE : MyungSung Hyoda or EQ
3) MODEL NO : MS-1111 or EQ
4) CONNECTION SIZE : 3/8" 
5) CONNECTION LOCATION : NOZZLE NO. N3
6) PRESSURE RANGE : 0-1.5Mpa
7) DIAL SIZE : 100 mm
8) ENCLOSURE : GENERAL TYPE
9) ACCURACY : ±1.5% of F.S

B. MATERIAL

1) CASE & COVER : CARBON STEEL
2) BOURDON TUBE : BRASS
3) SOCKET : CARBON STEEL
4) MOVEMENT : CARBON STEEL



16



6. STRENGHT CALCULATION
ITEM NO : JIN-400-V-2

PAGE REMARK

LIFTING CALCULATION

NOZZLE PAD CALCULATION

DESCRIPTION

SHELL CALCULATION

HEAD CALCULATION

SKIRT CALCULATION

4

5

No

1

2

3



ITEM NO : JIN-400-V-2

6.1 SHELL THICKNESS CALCULATION

====== DESIGN CONDITION ======

DESIGN PRESSURE : P Mpa

DESIGN TEMPERATURE : T oC

INSIDE RADIUS (CORRODED) : R mm

EQUIPMENT MATERIAL :

JOINT EFFICIENCY(CIRCUMFERENTIAL STRESS) : E

JOINT EFFICIENCY(LONGITUDNAL  STRESS) : E

ALLOWABLE STRESS : S N/mm2

CORROSION ALLOWANCE : α 1.00 mm

MIN. SHELL THICKNESS(THE GREATER OF tc1,tc2) : Tc 4.84 mm

USED SHELL THICKNESS : ta 6.00 mm
MAX' ALLOWABLE WORKING PRESSURE : Pa 1.271 Mpa

6.1.1 MIN. CALCULATED SHELL THICKNESS(CIRCUMFERENTIAL STRESS) : Tc1

P x R
S x E - 0.6 x P

= 4.84 mm
 114 x 0.7 - 0.6 x 0.98

6.1.2 MIN. CALCULATED SHELL THICKNESS(LONGITUDINAL STRESS) : Tc2

 

USED THICKNESS   : 6.00 mm

6.1.3 MAX' ALLOWABLE WORKING PRESSURE :Pa

+ 1

S x E x (ta - α)

   R + 0.6 x (ta - α)

+ 1 3.05 mm
0.98 x 311

2 x S x E + 0.4 x P

0.98

75

311.00

0.70

SS275

0.65

114.00

+ α

=

P x R

Mpa
311 + 0.6 x (6 - 1)

= 1.271

+ α

114x 2 x 0.65 + 0.4 x 0.98

Pa =

114 x 0.7 x (6 - 1)

Tc1 =

   =

   =

Tc2 =

   =

0.98 x 311



ITEM NO : SAH-265-2D-P098(D598SS275)

6.2 ELLIPSE HEAD THICKNESS CALCULATION

====== DESIGN CONDITION ======

DESIGN PRESSURE : P Mpa

DESIGN TEMPERATURE : T oC
INSIDE DIAMETER (CORRODED) : D mm
EQUIPMENT MATERIAL :
JOINT EFFICIENCY : E

ALLOWABLE STRESS : S N/mm2

CORROSION ALLOWANCE : α mm
MIN. SHELL THICKNESS : Tc mm
USED SHELL THICKNESS : ta mm
MAX' ALLOWABLE WORKING PRESSURE : Pa Mpa

6.2.1 MIN. CALCULATED HEAD THICKNESS : Tc

 

USED THICKNESS   : 6.00 mm
AFTER FORMING TH'K : 5.10 mm

6.2.2 MAX' ALLOWABLE WORKING PRESSURE :Pa

0.98

75

620.0
SS275

0.85

114.00

1.00
4.13
6.00
1.56

Tc =
P x D

+ α
2 x S x E - 0.2 x P

  =
0.98 x 620

 + 1 = 4.13 mm
2 x 114 x 0.85 - 0.2 x 0.98

1.56 Mpa
620 + 0.2 x (6 - 1)

Pa =
2 x S x E x (ta - α)
   D - 0.2 x (ta - α)

   =
2 x 114 x 0.85 x (6 - 1)

=



ITEM NO : JIN-400-V-2

6.3 FIBER ELOGATION CHECK
6.3.1 DESIGN CONDITIONS

:

: t mm

: D mm

: Rf mm

: Ro ∞ mm

6.3.2 EXTREME FIBER ELOGATION IS MORE THAN 5%,

:

: 

:

:4) FORMING REDUCTION MORE THAN 10% NO

3) THICKNESS EXCEED 16mm NO

    HEAT TREATMENT IS REQUIRED ANY OF THE FOLLOWING CONDITIONS

1) CONTAIN LETHAL SUBSTANCE NO

2) IMPACT TEST REAUIRED MATERIAL NO

FINAL CENTER LINE RADIUS ( D/2 + t/2) 313.00

ORIGINAL CENTER LINE RADIUS

CURVATURE SHELL

THICKNESS OF SHELL 6.00

INSIDE DIAMETER OF VESSEL 620.00

:

6.3.3 DETERMINED EXTREME FIBER ELOGATION

= % < 5.0 %

* THEREFORE, HEAT TREATMENT IS   NOT REQUIRED

( 50t / Rf ) x (1 - Rf / Ro) 0.96

FOR P-NO.1 GROUP NOS.1 AND 2 MATERIALS THE EXTREME FIBER ELONGATION MAY BE

AS GREATER AS 40% WHEN NONE OF THE CONDATIONS.

LISTED ABOVE IN (1) THROUGH (5) EXIST.

5) FORMIG TEMP. RANGE 120 - 480 Deg.C NO



ITEM NO : JIN-400-V-2

6.4 FIBER ELOGATION CHECK
6.4.1 DESIGN CONDITIONS

:

: t mm

: D mm

: Rf mm

: Ro ∞ mm

6.4.2 EXTREME FIBER ELOGATION IS MORE THAN 5%,

:

: 

:

:4) FORMING REDUCTION MORE THAN 10% YES

3) THICKNESS EXCEED 16mm NO

    HEAT TREATMENT IS REQUIRED ANY OF THE FOLLOWING CONDITIONS

1) CONTAIN LETHAL SUBSTANCE NO

2) IMPACT TEST REAUIRED MATERIAL NO

FINAL CENTER LINE RADIUS ( 0.1727xD + t/2) 110.07

ORIGINAL CENTER LINE RADIUS

CURVATURE HEAD

THICKNESS OF SHELL 6.00

INSIDE DIAMETER OF VESSEL 620.00

:

6.4.3 DETERMINED EXTREME FIBER ELOGATION

= % < 5.0 %

* THEREFORE, HEAT TREATMENT IS   NOT REQUIRED

( 75t / Rf ) x (1 - Rf / Ro) 4.09

FOR P-NO.1 GROUP NOS.1 AND 2 MATERIALS THE EXTREME FIBER ELONGATION MAY BE

AS GREATER AS 40% WHEN NONE OF THE CONDATIONS.

LISTED ABOVE IN (1) THROUGH (5) EXIST.

5) FORMIG TEMP. RANGE 120 - 480 Deg.C NO



6.5 SKIRT CALCULATION SHEET
6.5.1 DESIGN CONDITIONS

DESIGN PRESSURE : P 0.98 Mpa

: Ce 0.70

: F 0.37

: T 75.00 oC
: t 6.00 mm

: Do 632.00 mm

: Lt 1736.00 mm

: Hv 945.00 mm

: W 1666.00 N

: A = m2

Do1= (Di+ts+α)x1.2= = m

Do2= (Di+ts+α)+0.6= = m

: Qs 1226.00 N/m2

: M 2401.19 N.m

: Me 0.00 N.m

※ SKIRT CONDITIONS

MODEL:SAV-01501-P098(D1130SS40) : Dm mm

: Ds mm

: Y mm

: N1 EA

: ts mm

SKIRT INSIDE DIAMETER 485.00

OPENING HOLE Q'TY

THICKNESS

JIN-400-V-2

TOTAL HEIGHT OE VESSEL

HEIGHT OF VESSEL CENTER LINE TO BASE

SHAPE FACTOR

EARTHQUAKE FACTOR

DESIGN TEMPERATURE

SHELL OUT DIAMETER(Di+2t)

OPERATING WEIGHT OF VESSEL

MEAN DIAMETER(Dm+ts+α)

OPENING WIDTH

WIND SPEED PRESSURE(45m/sec)-TABLE 5-3 REFFERENCE

MAXIMUM MOMENT

ECCENTRIC MOMENT

SECTION AREA OF VESSEL A  =  Do2  x  Lt

(0.62  +  0.006  +  0.001) x 1.2

(0.62  +  0.006  +  0.001) + 0.6

489.50

120.00

3.00

4.50

2.13

0.75

1.23

ITEM NO  :

SHELL THICKNESS

: ts mm

:

: Suo N/mm2

: Syo N/mm2

: Eo N/mm2

: Su N/mm2

: Sy N/mm2

: E N/mm2

※ BASE PLATE CONDITIONS

: D3 mm

: D1 mm

: I mm

: tp mm

:

: Sup N/mm2

: Syp N/mm2

※ ANCHOR BOLT CONDITIONS

: BCD mm

: N EA

BOLT HOLE SIZE : d 15.00 mm

: UBS mm

: di mm

:

: Syb N/mm2

: fcon N/mm2

- YIELD POINT

THICKNESS

MATERIAL

- ELASTIC MEDULUS

USE BOLT SIZE

DESIGN TEMPERATURE  - ALLOWABLE STRESS

AMB. TEMPERATURE    - ALLOWABLE STRESS

- YEILD POINT

WIDTH (LARGE SIZE)

BOLT CIRCLE DIAMETER

- ELASTIC MODULUS

EFFECTIVE DIAMETER

THICKNESS

MATERIAL

WIDTH (SMALL SIZE)

LARGE WIDTH OF INNER OR COTER

ALLOWABLE STRESS

YIELD POINT

YIELD POINT

ALLOWABLE DURABILITY OF CONCRETE(1.2kgf/mm 2x9.8)

BOLT Q'TY

MATERIAL

4.50

208000.00

114.00

230.00

208000.00

12.00

10.11

120.00

680.00

485.00

95.25

9.00

11.76

SS275

3.00

114.00

230.00

600.00

SS275

SS275

114.00

230.00



6.5.2 MAXIMUM MOMENT CALCULATION (M)

2.1 WIND LOAD, Fw

Fw =Ce x Cq x Qs x Iw x A = 0.7 x 1.39 x 1226 x 1 x 2.13 =

2.2 WIND MOMENT, Fmw

Fmw = Fw x Hv = 2540.95 x 0.945 = N.m

2.3 SEISMIC LOAD, Fs

Fs = W x F = 1666 x 0.37 = N

2.4 SEISMIC MOMENT, Fms

Fms = Fs x Hv = 616.42 x 0.945 = N.m

2.5 MAXIMUM MOMENT, M

M = The larger value of Fmw = N.m

6.5.3 SKIRT CALCULATION

3.1 ALLOWABLE COMPRESSION STRESS

0.3 x Eo x ts  

{1+0.004 x (Eo/Sy)} x Dm

0.3 x 208000 x 4.5 = N/mm2

JIN-400-V-2

σa=

=

2401.19

2401.19

616.42

582.51

2540.95

124.23

3.2 VERTICAL LOAD PER CIRCUMFERENCE

3.2.1 LOAD STRESS

π x Dm x (ts - α) - (Y x N1) x (ts - α)

π x 489.5 x (4.5 - 0) - (120 x 3) x (4.5 - 0)

3.2.2 BUCKLING LOARD

3.2.3 COMPRESS STRESS

※ NON-INTERNAL COMPRESS = N/mm20.00

σw=

N/mm20.31

{1+0.004x(208000/230)}x489.5
=

P x Dm 
=

=

  =

±

400 x ts 

=

σp =

I

400 x 4.5
0.27

3.36±

W 

714,687.526

0.98 x 489.5

N/mm2

Z =

714687.53 mm3

1000 x 2401.19

-
DmYts

2

σb =

=
1666.00

Dm/2
=

πDm2ts

4

=
1000 x M 

Z
±

π x 489.5^2 x 4.5

4
=-

2

489.5 x 120 x 4.5

= N/mm2



3.3 COMPOSITE COMPRESSION STRESS OF SKIRT

3.3.1 COMPOSITION TENSILE STRESS

σt = σp - σw + σb = 0.27 - 0.31 + 3.36 = N/mm2

** RESULT  σt <= δf : 3.31 N/㎟ <= 109.76 N/㎟ -----------------OK !

= N/mm2

3.3.2 COMPOSITION COMPRESSION STRESS

σc= -σp + σw + (σb/SQRT(2))  = -0.27+0.31+(3.36/SQRT(2)) = N/mm2

** RESULT  σc <= σa : 2.42N/㎟ <= 124.23 N/㎟ -----------------OK !

6.5.4 ANCHOR BOLT AND PLATE CALCULATION

4.1 ALLOWABLE TENSILE STRESS OF ANCHOR BOLT(NON-INTERNAL TENSILE) ( fb)

fb = 16kgf/mm2 x 9.8 = N/mm2

4.2 TENSILE STRESS OF ANCHOR BOLT AND RESULT

4.2.1 SECTION AREA (A)

A = π x di^2 / 4 = π x 10.106^2 / 4 = mm2

4.2.2 TENSILE STRESS (Sb)

ALLOWABLE STRESS (δf= 16kgf/mm 2xηx9.8)

3.31

2.42

156.80

80.21

109.76

JIN-400-V-2

4.2.2 TENSILE STRESS (Sb)

= N/mm2

** RESULT  Sb <= fb : 59.6 N/㎟ <= 156.8 N/㎟ -----------------OK !

4.3 BENDING STRESS OF BASE PLATE

4.3.1 SECTION AREA (A1)

A1 = 0.7854 x( D3^2-D1^2) = mm2

4.3.2 SECTION MODULS ( Z1)

Z1 = π( D3^4-D1^4)/32xD3 = mm2

4.3.3 COMPRESSION LOAD ( B)

B = [1000 x (M + Me) / Z1] + (W / A1)

 = [1000x(2401.19+0)/11183521.13]+(1666/177620.1244125) = N/mm2

** RESULT  B <= fcon : 0.22 N/㎟ <= 11.76 N/㎟ -----------------OK !

4.3.4 BASE PLATE ALLOWABLE STRESS (B p)

Bp = (3 x I^2 x B) / tp^2 = (3 x 95.25^2 x 0.22) / 9^2 =   N/mm2

** RESULT  Bp <σa  : 73.92 N/㎟ < 124.23 N/㎟ -----------------OK !

{
4000 x 2401.19

600.0

Sb =
1

 N x A

   =
1

3 x 80.214
x

x

73.92

59.60

177,620.12

11,183,521.13

0.22

 - 1666 }

{
 4000 x M

BCD
- W }



7. DRAWING
ITEM NO : JIN-400-V-2

DRAWING NO

J2111400V-01

J2111400V-02

J2111400V-03

REMARKDESCRIPTION

ASSEMBLY DETAIL DWG.

NOZZLE DETAIL DWG.

NAME PLATE DETAIL DWG.

No

1

2

3
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외 관 개 략 도1.

설계조건2.

ITEM NO JIN-400-V-2 CODE KS B 6750-3

순번 항 목 설 명

1 용 량 0.44 ㎥

2 사용유체명 AIR

3 설 계
압 력 P= 0.98 / 9.99 Mpa / Kgf/㎠

온 도 T= 75 ℃

4 운 전
압 력 P= 0.88 / 8.97 Mpa / Kgf/㎠

온 도 T= 40 ℃

5 동체의 내경 Di= 620 ㎜

6 부식여유 = 1.0 ㎜

7 방사선투과검사 (SH/HD) NO

8 후 열처리 NO

SHELL/HEAD SUPPORT AHCHOR BOLT

9 사용재질 SS275 / SS275 SS275 SS275

10 허용응력 ( N/ )㎟ 114 / 114 114 61

11 중 량 ( Kgf )
기 준 운 전 완 수

170 170 610

12
두 께

동체 경판( / )

사 용 6.0 / 6.0

최 소 4.84 / 4.13



제품의 개요3.

제품의 기능 및 성능1)

본 용기는 설계압력 설계온도 로 설계제작 되었고- 0.98 Mpa(9.99Kgf/ ), 75.0㎠ ℃

사용재질은 으로 제작된 용기이다SS275/SS275 VERTICAL TYPE .

본 용기는 용기류 압력용기에서 압축된 공기를 저장하고 분배하여 공기를 후단에 분배-

공급한다.

제품의 구성품2)

SAFETY VALVE①

PRESSURE GAUGE②

TEMPERATURE GAUGE③

LEVEL GAUGE④

PLATFORM & LADDER⑤

위 구성품은 용도상 설치 또는 미설치 할 수도 있음.

단 는 용기에 미설치 시 배관상 에라도 차단밸브를 사용하지 않고 꼭 설치, SAFETY VALVE

하여야 한다 이를 설치하지 않아 발생하는 문제는 제조사에 책임을 물을 수 없다. .

운반 및 설치4.

운반1)

제품 하차 시 반드시 를 사용하여 아래와 같이 하차하여야 한다- LIFTING LUG .

이나 기기의 부품을 이용하여 하차하여서는 않된다- NOZZLE .

하차 후 설치 시 까지 용기는 외부의 충격으로 도장 및 방청이 파손되지 않도록-

보관하여야 한다.

적용 예)



설치2)

기초는 지질이나 주위 조건에 적합하도록 조사 후 시공하십시오- .

설치 고정은 및 의 체결순서는 대각 방향을- ANCHOR BOLT SETTING BOLT NUT

기준하여 완전히 조인다.

도면의 노즐방향 에 맞게 설치한다- NOZZLE ORIENTATION( ) .

배관은 지정된 를 사용하며 내부는 완전히 하여 조립한다- SIZE FLUSHING .

설치 전 포장이 완전히 제거 되었는지 확인하다- .

기기 하부에 설치된 에 접지를 설치한다- EARTH LUG .

운전 및 유지 보수5. ,

운전1)

설치 후 시운전 시작 전 용기 내에 이물질이 없는지 확인한다- .

운전은 설계압력과 설계온도에 맞춰 운전 되어져야 한다- .

설계조건보다 되어 운전될시 즉각 설계조건 이하로 운전되도록 조치한다- OVER .

유지 및 보수2)

사용중 용기에 어떠한 방법으로든 열이나 충격을 가해서는 않된다- .

납품된 용기는 임의로 부품을 추가하거나 변경하여서는 않된다- .

설치된 용기는 설치 후 년이 경과하기 전에 안전검사를 받아야하며 이후 매 년 마다- 3 2

안전검사를 의무적으로 받아야한다.

정기검사를 받지 않는 용기는 자체검사를 실시한다- .

검사결과 부식 및 기타의 방법으로 두께감소가 설계 계산두께 이하일 경우 사용을-

중지하고 새로 제작된 용기로 교체하여야 한다.

된 압력용기는 부식누설이 있는지 을 감시하여야 한다- LINNING TEST HOLE .

수리6.

수리 및 변경1)

사용 중 수리를 하고자 할 경우 제조회사에 문의를 한다- .

사용 중 주요 구조부 동체 경판 스커트등 에 대한 변경 또는 노즐의 추가 설치 시에는- ( , , )

관할지역의 한국산업안전보건공단에 변경에 대한 서면심사 설계검사 를 신청하여 승인을( )

득한 후 변경하여야 한다.

서면심사를 변경할 경우에는 관할지역의 한국산업안전보건공단에 개별제품심사를-

신청하여 승인을 득한 후 사용하여야 한다.



수압시험7.

수리검사 및 기타이유로 내압검사를 행해야 할 경우 수압검사를 원칙으로 한다1) .

수압시험절차2)

압력계의 최대눈금은 시험압력의 배에서 배의 것을 사용한다- 1.5 4 .

내압시험 압력은 이름판 에 표기된 압력으로 한다- NAME PLATE( ) .

승압은 내압시험 압력의 씩 서서히 승압시키고 분 정도 유지함을 원칙으로 한다- 10% 30 .

수압시험 유지시간이 시방서등의 별도 지시가 있는 경우는 이에 따른다- .

검사 중 점검사하-

누설 유무*

변형 유무*

압력강하 여부*

내압시험 중 이상 징후가 확인되면 즉시 강압시키고 수정하여 다시 시험을 하여야 한다- .

배수 건조 및 방청처리2) ,

배수 최상부의 공기 취입부와 하부의 배출구를 열어 부압이 발생하지 않도록 한다(1) : * .

높이가 높고 박판인 용기는 내부에 진공이 걸려 파손되지 않도록 한다* .

건조 필요에 따라 사양에서 요구되는 경우 시키는 등으로 완전건조 시킨다(2) : HOT DRY .

방청처리 기기의 방치기간이 길거나 사양에서 요구되면 방청제또는 를(3) : N2 GAS

투입시켜 부식이 되지 않도록 한다.

안전과 환경8.

안전1)

정기적인 내부점검(1)

내부압력을 완전히 제거한다* .

점검 작업 시 산소농도를 측정하여 이상이 없을시 임한다* .

독성물질을 취급하는 압력용기의 점검 및 작업 시 반드시 방독면을 착용하여야 한다* .

반드시 감시자를 배치하여야 한다* .

계장부품 점검(2)

안전밸브 압력계 등 용기의 압력변화에 연관되는 계장부품들이 용기주변에 설치되었을* ,

경우 설계조건에 맞게 작동이 되는지 수시로 점검하여야 한다.

환경2)

부식 등으로 더 이상 사용하지 못할 용기는 폐기처분 하여야 한다- .

폐기처리 시 독극물 사용기기와 일반용기로 구분한다- .

폐기처리는 환경 에서 정한 폐기물처리 사항에 따른다- ISO .

그렇지 않은 경우에는 폐기물 처리 관리법에 따라 처리한다- .



이름판 에 표시된 사항9. NAME PLATE( )

제품명①

형식명②

적용규격③

기기번호④

설계압력 : Mpa ( Kgf/ )⑤ ㎠

설계온도 :⑥ ℃

수압시험 :⑦ Kgf/㎠

비파괴 시험의 종류 및 구분 :RT,UT,MT,PT⑧

용접 후 열처리⑨

크기 : ID / L⑩

동체 및 경판 사용두께⑪

내용적 용량:⑫

중량⑬

동체 및 경판의 재질⑭

제조 년 월⑮

제조자의 이름

안전인증번호

사용자 교육.10.

기기의 관리자에게는 기기의 설계조건을 숙지토록 한다- .

책임11.

제조자의 책임은 제품의 상차도 까지를 원칙으로 한다- .

사용자의 책임은 제품의 하차 도부터 함을 원칙으로 한다- .

기타 자세한 책임 한계는 상호간에 체결한 계약사에 의한다- .




